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DidmiibMd* 1908. , 

• e JOHNSON HOME STORAOB, INC., 

How* MmM, nrndnm, Wl»co|n«l« 83W 
2246. BB.UU. 



(72) Nombm lnvoiHo»{»«): OnclUlf Olriccion) 

3712 swatprief Teimos. Midland, Micnioan 400^. 
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»MModa par* la .KlruaMn i • * 



p.«unld«d«.d«-lm-«njm^ ^ ^rtruMw 
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extrulr perfilea de 
conooidofl on 1* 



l. pr..-nt. ln»enei«» « cxmcrbl—t. con « «*"<»» P"* 

1, «tru.l6n d. ^.jif*'"- ""»«^"» * ^ 
pl».tloo y la. .e-.l««. y » p«*1c*1« cc» «n -.to*, P«. 

cl«rre » velociodd, 
sujefadore. roeell-bl«8 d* pl*«t:lco son blen 
tAcnlca da raciplAntes de alaacenwaiento 
^ _ son tXtilea par. aalUr bol— tar«opia»tleaa - 

xalir'toolaaa e»pl1a» nor»al-«nf un *ar de tiraa da elarra 
.n..racopl»blea o aitrala.abla. o .la«n«o. d. par.^X poalclonadoa 
an ral.ci6n opueat. a «av*a de la boca abiarta da la bolaa. Eato. 
alemantoa da perril caaanta. o corraapond.«.t.a, <pia tlanan 
3upar£iclea da rijician confronrantaa ptoviataa con .x««nto, d. 
.ntralaz«,aento de] canal y raaalto o el«entoa da aacci6n 
tranavaraal co««>larUtarl. • macho y hertbra eon for.adoa a una 
».l*ci6n de acoplami.anto o caaanta al prahaarloa conjunt amenta, tal 
como con u» di-poaliivo daalixante. 

COBU, aa J,ndlo., tal.a -ontajea auj.tadorea, en forma da 
una cr«a.ll.ra <ie P^^arlco o el««entoa da' antr.laaamianto, incluyen 
fracuanrementa un kiapo.ltlvo daalla-xt;* P«:a acoplarae con loa 
p.rZtl.3 de cremnliera. Koma3«ent., lai cr«nall.rea de pia.tlco 
incluyn un par de-elementoa au3etadora:i o perfllaa antralaaadoa, 
£or««n un cle^a .1 -r pren-adoa fconjuntramonta madiante el 
,„ovi«ianto del alei«nto da-lizanta de taanera transversal a los 
parfilea, de tali manera para foraar el acoplamiento de 
ent:rela«a«lanto de koa perfilea macho y 'h«ibra. En la fabricaci6n 
de bolaa. de peXlcJxa ter»opl*.t±ca., unj par de eatoa perfilea de 
aujatador macho y ij-mbra ae axtienden a !lo largo de 1. boca de 1. 
bolaa y estin adapkadoa para ae^ 




.doa de cualq[uier nanera 
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lnt.^.l.. d. t.l.. U«>«» o •« ^txui<.o, 3.pa«d.».nt. y 

E. con ..t. 4lti-. fo— d. P«mj «« 1. cul 1. 

pr<««>t» l««nel6B <U ccM.c«ini«it«. j „ 

di«l=*lt.d principal .n l.!.«t«.16n d. P«:«l" <*• 
ol.rr. .. 1. o..t«^*6n d. una alt. v.loc4l«. d. .xrru.i6n «. tanto 

par. la ««~ai6« 4 tlra. d. pl*.«oo, W natarl.l extruldc, por 
»B p»li.ti±«« d. b.l. d«»l<U*, "1. del B^lde a ur» 
t«-r..«. -,or 4 apxoxd^d-^.*. IW^ ^ - « ^ 

^ «>lrl»l.nt=. cU»«vt. d. .,». P«« «lidi«c.r .1 

«t,ri.l .xtruldo . an «OH« d...«».. t--U*n =c-o par. Inhlblr 1« 



esCuerzoa r ^ 

fr.=a»t«-nt. » fox™ d. un con-uctd <u y a» P~du«« 

.XtmdO t.t»opX».tlco o tiraa ;. con«.crrl.»t. . un. 



eat Lra2ai«nto 



dd enfriamlento 



eoxrienttt de agua 



_ «*• enrrianlento. Jujtemativamente, la forma 

IItI!!irra« ext^li dir.ctaHi.nf an un ;bano de agua, en el cual 
p..a a trav4. da uiut divreidad da rodillb- inactivos o rodlllos de 
guia para obtanar ma trayactorta da e,-£rta«lento apropi.da para 
alcanxar la .olidlt; .cacldn aproplada. On i,robl«« d. tal aparato aa 
que la- prop.rclc«aa da randlmiento > son limitadaa por la 
teiopararura del ll<iuldo d- enfriamlento ;y la. ^locldadas «ayoraa 
<la aproKiia.d«n.nt.i30.5 «atroa (100 pi^s) por mlnuto da perfil 
•xtruldo dan como rtesultado frecuentementie un producto deCorwdo o 
diators ionado • 



i 



IMS perf Llea da creawalXaraa 
varia5 con£lgur^cl<>n«a, Por 




le plAatico puoden tomazr 
J ^ pac^nca nortaamarlcana 
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5,140,727 d«scrlb« 



•lemaatos d« 



Lura y handldura de 



entrelaaanlento, miUtraa ottft la patanta' nortaamaricana 5,007,143 



da eraaallara. L4 patMita nortaamarlcana 
4,747,702 as coiicarklanta con porfiloa qiie aon da forma da U ooa 
ganehes da an«raia*^an«o. 

fca patant^ nortaamaricana 4,44^,089 daacriba un proeaao 
de extni*16n de batU da agua qaa 3ala irlaero la hebra extrulda 
toorlzontalmanta alridador da loa rodilloal luogo a «n baflo da aw 
da proffundidad vari|rt>la. Laa habraa Cimekdas son conducldas a un 
conductor an donda ^^liajan a contracorriania a una co«lanf da agua 
d« •nfrl-adento. «ondo dal ecnAieto; a« fualona eon un tubo 

vertical/ al cual laa habraa ffundidaaj aon conducidaa. an un 
drcuito vartabla, Ln el fin da obtanajc una mayor longitud dal 

baAo de enCrlaiiilantc|* 

La patant|i norteamerlcana 3,093,606 aetA eapeclficamanta 
dlrlglda a un m&toL para al aatlrado in frio de mono fl lament o« 
tannopiastlcos y dd«criba la axtruaito de polUnero fundldo a un 
baflo de enfriwniento y deba^o da un ! rodillo en el baflo da 
•nfrlamiento. Bl »*todo woatrado an la ^gura 1 de la patente ea 

clpleo de la tAonlca previa. 

L. patentle norte«»ar±cana 3.51^8^515 aneefta un proeeso 
para anfrlar unk pelicula ejitruiite, en dondo rollos 
eontra«iratorloa alimantan £lujO cobcurr-nte de llquldo 



enCrlaniento recito 



preparado a anbaa aupierficies de la pelicula a 
medida que enta^a >1 ba«o da •n£rt.ml4nt:o , an aata ceso, loa 
rodilloe eatdn aji la auparfleie del agua y sumergidos 
inco«plat«ienta pa^ '^^J* da.aado dal liquido de 

enfrianlento. ! 

Ademaa, \ laa petentea noijteaaierlcanea 3,382,306, 

3,474,062, 3,664,78*, 3,882,333 y 3,946,f»94 enseftan todas mfttodoa 
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■ I 

p„. la «.tr«.16n U ..tecUl.. poli-teicos en lea cuale. .X 

p,ll=ul. y l«.^.4» =r««ll«. «n -fri^to. «n b.«o d. 

» .St. P.t».*.. " 
pelicul. te^pXMtio. a ^ .«J.«*'- P"'"-' 

P.11CU1. a<*r. «n.!b«« d. -tal d. ,up.r«icl. curvllin,., « 

tanto .lu. con=«rr«i««nt. a. «tru,- «• "l^*"" 

I . ™^.eto eon loB do« para obtanor la £<wl«n 
sajacadOE y »a pona •» contacto eon 

.4^=. d,l al-anto - P-^^"^* ^" 

.le»«xto rundldo y\ .-b.tr.tc d. pallcula a un ba«o d. d. 

I 

co» Xa «rtr»at6n a^-arada da lo. dc, .l-»t« da acopl«^~to da 
una =x«.U«:. da iuatleo y .1 dav««do o cnrcila^anto da Xo. 
parfXla. d. cxaxr. Lctruido. en carrata. .epar.do, dead, xoa cuale. 
p^dan ,a ..tir«4 " enroXladoa 

... d..««c4x.do. y aXJ^antado. oo-o a-a nacarlo a una 

poai=16» par. Xa adl..l6n .cb« -n. clat. -vlX d. pXa.tica, y. «. 

^.„t. ..XXado- t-jr-lco, foaldn o p.,a* adh..t«. I.l.a 

no aa eoMlderan p4" d. Xa pr..«>t« u««ncl»a. 

Bilvg if«aatTeei<<n n T-^ ™™ciai 
a. ^ alpacto, xa U.v««t6n ea eoncaml«.t. co" 
a^todo para Xa f tr«.i6n a alt. vaXoeidad d. un matarl.X 
t«-opX4.tieo. to .t«o ..pacto. X. l«v««=lto a. eone.ml.nta eon 1. 
rawlcaelto da parlila. da eiarr. «rt:r»ldo. para boX.a. da pXi.tleo 
r...Xl.bl.a. tfc a««to adlctonaX d. la p«.«t. l«v««=l*n .. Xa 
fabpieaelto a axta veXoold«» da boXaa- da poXl.tlX«.o tl.n«. 
clerres de creiaolle:ra. 
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L» prMante lnvezxci6n es concamiante con un procwo de 
•xtruai6n en dcnda {n el««nto da parfil ter»opl4stlco extruldo se 
P.s.r a i.«o d« agua da anteia«ianto que tiena una 

pro^undldad a^uetabke para .1 prl-r rodillo encontrado por el 
pr,ducto •xtruldo ci,spu4, d. su pasa a wavaa del «olde. Bate 
rodlllo est* da pre^erenoi. a una dl-tancia d. 0.9 a 1.5 metroa (3 
a 5 plaa) debajo |de la auparflcia del baflo de enfrlamianto, 
pemitiando «n enirl«ai.nto y fraguado ccn^letoe d-1 P.rtil 
aKtruldo antea daL contacto con un ala«ani:o u objato de 
«anlpulacl6n a611do Bl an^rl-al^ito d-1 pollm-ro axtruido a una 

1. 4-MBB*s>at:ii£a da rablax&daclmianto o 
tomparatura manor qua la teBe)a»atura a« 

t:e^ararura da CuLl6n del «ds»« c^tiana madlaata «f 

•n*.iiM«x.ntc «a. p«.Ucngada, ,u. p.«li:. v.locidad.3 da «ci:rual6n 
da por lo menoa il « (200 piea) liniaalw p« winuto, haata 
aproxiwidaiacnta X07 jm (350 plea) por »ln«o o »4a. =3W invanciOn 
reduce la senalbllJdad a la tenperatur. del agua y proporclona 
parfilea de crenallera da uniforaidad majcirada. 

Ea un ob:ato da la praaanta Invancidn proporelonar un 
»4todo para la produccl6n da un producto 4.r»oplA.tico axtruido, en 
donde la velocldad ia foraaddn del producto a. un mAltlplo da laa 
^loddada. da pro^aedOn acrual-ant. 4.ponlbla.. B. un objato 
adlclonal da la lnvincl6n proporelonar un| «*todo p«:a la .xtruai6n 
a ax«. viocldad ^ parfiiaa ta«»opi4atlcoa para d.rraa da 
cremallere de uniforUdad majorada. Estos y todavia otros objetoa y 
vented aa da la prlaente invandOn ae h.r*n avidantea de la 
daaeripd6n qua aila. La aiguianta daacripd6n ea solo de laa 
,«,daltd«daa prafarJ.da.. Aat, laa reivindicadone. daban -er 
mtarpratadaa con ll ttn da entender el pleno alcance da la 
invenci6n t 
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La flgur*! 1 una vista an pli»nfea da un bafto y proeaao 
de oxtrual6n da cramallera da acuardo con 'la praaanta lnvancl6n. 

Zia eigura 2 as una vlata an pl^ira da un bafto da agua y 
proceso de extrualdil de orcmallera tipico de aouerdo con la tdcnica 

Las fiou::aa 3-8 son vistas ' en secci6n transversal 
r^rmmmt^MMm <M p#r«ll#s ^ cr«alX«t« •xtrui.dos •^t±r»do* • 
dlfaranttts proporcion«a o vftlocidedes y |>rofui«Jldades del baflo d 



en£rlaiiilento antae 



ill mtmazo de la pxO«\>ndldad <4#l mg^ata <!• 
il contacto con «1 primar rodllloa 



4 PARA liLaV AR A CAPO 1^ IHVBMClQW 

La preaetlte invencidn propordiona ua mitodo para la 
produccl6n a alta vLlocldad de sujetadorfs perfllados o elamentos 
de cramallera, ' particularmente apiroplados para bolsae 
teriRoplAatieaa y loa semejantea. Tales bojsas pueden aer elaboradas 
da cualqular palicala tariBPpl4stica ap^piada, tales cq«o poe 
ajanplo pollatlland o pollpropileno, dlorur© de polivinilo o 
etileno acetate de vinilo o material equiyalente . xalea toolaaa son 
£ormadaa «adlanta u* par da hejas da piaJtlco eiaxiblaa <iua tianan 
un borde superior coki elementos de aujetador reaellables a lo largo 
de la lonaitud da jlas mianaa. Tales aj.ain«itos da aujatador sa 
extlenden a lo largcj de la boea de la boliea y eat&n adaptados para 
ser asegurados de i cualquier manera abropiada a 



las parades 



flaxiblas da la bolia da pelicula teswop jiatica . En tanto qua los 



medios da sujatador 



o aloiantoa de pariil pueden ser pordonas 
marglnalas Integralea de talaa paredea, ' ee preferible que sean 
extruidas aeparadamente y despufta de ^sto Widas a laa paredea a lo 
largo de la boca d«i la bolaa de una maiiera bleu conocida en la 
t6cnlca. La manera Isie unlry^i®^amentha de perfil extruldoa a 
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las rafpactiva. parlidas <S» 1» bolaa es bien conocida y no forma 
parte de la prejanta Invanciftn. La prasanta lnvanci6n ea 
concami.nf co» u[i »Atodo para praparar alamantoa da parfll 
extruldoa, mediant, "al oual .1 «*t.ri.l axtruido «. somatido a un 
•nrri«aianro d. bafli, da agua auflclanta para anfri.r el -terial 



Conaado 



a 



una 



Ifwxnparatura luenor qua 



au 



cmnparatura 



da 



rablandaclmlento o jde fual6n antes qua el n«terl.l extruldo a. 
pon«a en contaoto c^m cualquier aXamento de proce-amiento a611do. 
Eato ae llava a cado al axtrulr los eleaenws de perfil coiao una 
tlra conrlnua de \ un molde da .xtrv«i6n cellence pertilado 
dlr.ct«-nte a un ibaflo da agua da anfrla«±anto qua tiena una 
profundidad del aflu^ de .proxi»«ia«ente 0.9 a 1.5 »a«oa (3 piaa a 
5 pie.) y luego hacir paaar la tira alr-dedor de un rodlllo. Se ha 
ancontrado que at ef •Lm-nto de per*ll exrruldo paaa a rravaa da 
un bafio de agua da *xfrlamlanto qua ea mayor de 0.9 metro. O pi-) 
de pro«undldad antfea del contacto con el prlmaro rodlllo, al 
rodillo no tlane nltgto afacto avldenta abbra la forma del perfil a 
velocidadaa da «u:c^lla«ianto da haata aproximadamanta 107 matros 
(350 pie.) lineale. jpor minuto. Inveraamaate, ouando la profundidad 
del agua ante, delj contacto con el primer rodillo menor de 
aproxim.d««»te 0.4 metroa (2 piaa) , al perfil de cre«.ll.ra 
axtruido ea afectadi adver.aaente por el contacto con el rodlllo a 
velocid.de. de .nrokl»«i*»to de 61 metroa (200 plea) por minuto o 
manoras. Luego el j|erfll extruldo pueda aer eatlrado del bafto de 
enfriamlanto y haceise paaar al equipo d. manejo o manlpuladOn de 
la manera blan concioida en la tftenlca. Ta«bi6n ae deba no tar qua 
una caida vertical Ln el liquldo de enfri^iento pr.f.rible, a 
una corrida horizontal a contracorrianta a una corriante fluid, de 
liquldo da enfrlamilnto, tal oomo en un conducto. Se apllca awcho 
manoa eafuarzo angular aobre el perfil ektruldo en tanto que paea 
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vertlcalioente a t:rapr*a do un ballo de enfrla«lento que cuando 
aomatldo a fuarzas ^ravitacionales duranM una corrida horizontal. 

Co«o ae auatra an la figura 1, la rasina tarmopiaatlca 
« introducida . un Ltruaor 10 »edlante ttna tolva U y tranaferida 
Via la linaa 12 a uf mold, calantado 14. Matarial.a frmoplA.ticos 
apropiadoa puad-n \ .« .•l.cclon.do. da a<iuellos mararialea 
apropiadoa para la |>rodUGCi6n da bolaaa f rmopiaetic.B, taias como 
poliatilano. poiapripll.no, .tiiano ac.cai:o d. vlnllo, copollmeroa 
sustancialmante lin^ales de etileno y una olefina da 3 a 8 4ton«58 
d. carbono, cloruro d. polivlnllo, lamxaM d. do. o ina. d. .stos 
polla.ro. o «a»claa- d. uno da aatoa poliiwro con otro polim.ro 
frmoplAetico. La Ja.ina Huadlda aa haOa paaar a trav*s d. una 
placa IS p.rjetladc Ujo pr.sl6n y mm «ctrulda on la Corma deseada 
como d.t.rmina midiant. .1 o^ifido d. la plaea. «1 .l-n-nto d. 
perfil calianta ii aa haca paaar inaadlatamanta al baflo d« 
anfriamiento 17 que jcontlene ua liquldo da enfriamlento 18. El ballo 
da anfriamtanto aa ^anaral llanado con aflua, pero otros niateriales 
llquidoa apropiadoa j puadan aar usadoa. Bl aganta da enfriami.nto 
pu«i. 5.r cualquLc! liquido qa. ... £i-4ca y quimicaa«*te inerte 
hacla al alemento aitruido, .sto a. qua .1 liquido ni a. diau.lv, 
ni plaatieiqui, .ndurezea o roblande«ca, nl reacctona 

quimicaxnent. con .1 xpata^lal «ctruldo. Ad«i*. d.l .gu«, otro. 
liquido. qu. pu.<^n s.r «Bpl.adoa incluirian etilenqlicol, 
dietilanglicol, itirea do eatoo matorialea, glicorina y loa 
.emeaantea. El liquido particular anplaado no aa crltlco para la 
invenci6n, paro al jagua aa prafarida dabido a su disponibilidad, 
bajo punto da ebullici6n, coato, buona eapacidad da intercwnbio da 
calor y conv«»i.ncii »toi«ital. El bafto d. .n£ri«mi.nto puad. aer 
r.«ba.t.cldo con liquido 18 de en«ria«ianto frio de la manera 

nostrada o bacr ; «luir .1 liquido a 



convonoional, no 
contracorrientc al 




elemeztto perCilado extruido an 

i 
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torn d« una entrada cerca M conao 

^ - 4-^»vA« da una •allda cerca da la 
«n£ri«ila»to y nactU afuera a trav*. d. una 

parte auperior. El (l«-«nto d- p-..-. caiien.a, pa,a had. .^..o a 
t'av*. L .nm-^ento la pd. una d...anc.a o a un 

odUlc inacivo laj Punto an el cual if ^reccl.n da «.v^-«« 
del elegante d*' pautil - invertlda y *1 el^-to da perm es 
d. r..rJ.. la parte euperlo. dal banc. Un ele«en^^^^^ 

.o-iXlO. « U"o. ^ ^. 2X , « . un. «.^-n « 

...^„do. ..d.a»tJ«^c. c-o ^rro. d. -ir. « V d. 

. «di». d. «co..cL*. no ~.tr.do.. «:..t.«i*» d. "•"'^ '"'^ 

.1 p.rfll attruldo. 

1, dl.«nal. D, llu«tr«ia «n 1. "9ura 1 « d. 
p„t„.nci. d. .p«xi-«U«nt. 0.,;. 1.9 « <3 a S pie.U *l 

.o.icio».. .1 -diUo c«. .1 c».l .1 ~t„l.l - 

pon. en contact, . L p»to d. d. 0.. . (3 pi... Por d.b.lo d. 
1. .v*..«icl- d.1 ll^ld. d. «.fri«l«.t,^, .. h. «oo»tr«lo .,1. .1 
„t.rl.l .-traldo «.tet.do . «». t«p.««ur. ««o. .» 

t«,.„tur. d. r.blLndocl»i«nto «.t.. d. ... co-prl»ido =o„t.. un. 
superflel. .61id.. U «.t. X. di.tor.l4n o d,«o».cien dex 

.x««.t:o d. p.«ttX .. mlnl-l..d. = .Xikinad.. s. »ot»* sr" X. 
di.t»ot. «.et* nJc..«l. P.« obt«.. ;«t. caxd. d. t«««r«u« 
a...«.a e. d-P«HU.«». d. ». Sgi^-i-^ *• 
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l^-o . t..v». ^1 x.*^* a. «.ri»i«to. o.ro. r.c««. 

.»t„ .1 «*^.^.x t.n»PX*atic= «t«i-= . .1 ^ 
•nCrlanlentQ. j 

rrr..r°j:i. :r . ^ .... .a.»=.^ 

...in. t.n^pl»3ii«. " mtrcduciO. .X 30 per »«Uo <i- 

_ toxv. ,X , P..4 . -X 'V ^"^ " 

excruldo 36 aa hac^ paaar hacla aba^o •» 

.X p.!fiX «ct«X-o Pon. e. contacto « ... .prcxi-a.»en« XO 

..^««ur. -.X XlixKte d. -^l«.i~to -»cho -a. «itl=. y " 
cntroXad. „..».x4.«. ^XoO.^ x™*«U.. 

^.,„.«ci^.n«. o ^dl»t. u„ CX«UX« d. r.=xrcux.=16« a t«v». 

da un Intarcanbiadoit da caXor. 

o„ .X— i>to d. profccien c««. X.. ..XpXcdura. 40 
..ta pra.«.t.. co«J an 1. 1 P«. 1^"' a.XpXcadura. 

indeaaabla. daX ufido da .„fri«.l«»t, .obr. aX parfil ex.ruXdo 
„«. d. .u »>t«d.i.X .X XX^^do * «trWento. Deapu*. da 

..ixr d.x d. 4««rx«-lan«, aX P«ctii «.truldo p... cc-a»-.»t. 

.obr, .X .=diXlo X^actlvo .X P«^._..« .i»oXX«.o an eX da 
cnroXlomlenco 51. 
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„t«.*. ... X.. -ill P"c« d. . .««o. d. ^2^ti««n 

t*c„ic. y a. acu^ Icon pr.3«.t. in«n.i.n. '^^" ^'^^ 
L I ^ - - una a. «.X»= - - " - 

" ""ir. i » t.„«o ^ X. «X»cXd«. d. .„.oXX^a.« 

H- «i m 1200 pies) por mlnuto- L« fiflura 3 
d«l perfll extruido de «1 m 1200 pie , p 

«tre la swarClcla del ballo de enfrlomlanto y prinie 



per f 11 oxtruido con 



(1 pla) . La figura 4 repreaenta la rorma del 
una distancia medlda entre la aupcrClct- d-i 
L= d. «-rX«l^«.t.. V .X pri«r rodiXlO .um.r,ldo d, 0.6 - <2 

* 1- «»nBA del parfil extruido con una 
pla.) y la figure 5 repreaenta la £or«a del per 

«ntce la auperttcle del bafio de anfrlaauento y el 
dlstancia medlda entce la aup« 

p.^r «dXXX= a-«,id. a. ... - <3 PX«. - " ' 
vaxcidad d. ..tXr4i«.to d. .X . ,ao. pX«, ^ -»u" • 
aax b.«o, la er««XxUr. no tu, «tiXl.«.Xo =«n-o ,x p.i-.r contaoto 
parfil «tr„Xdo ia. pr.a«.ta a on. protundldad d. 0.3 - (X pi.K 
eu..cX».^X, a una .«n.>dXd.d d. o.. . » pi-. V 
.«rondidad d. 0.. (3 pi..) d.X ba«o. I« =r««lleraa e,tir««a a 
trava. d. p»t»»di-«." -x b«« d. x.2 « y x.s « y » P^--' 
p.r«:xa« „. Xa. =c~ .-T^XXa. ..ti^ada. • da u» b.«o 

de 0.9 m C3 plea) . ^ 

I*, figurka 7 y . repr."=t« di«.lo. «> P.^"X.. a. 
««-XX.ra tipxco. Urul-o. a traV. d. un ba«o d. .,u. con u.a 
v.Xocid«i d. rallan,. da XSX Xitro. (40 Balona.) po. hor. da a,., a 
..S-c. ta t.^«t«a da .alida d.X art- t". »adXd. a .0^, »• 
tanto ^ xa vaXocidad d. ««oXl^to d.1 Parm «t~l*> <^ 
107 . .3*0 Pi... pt -i.u«.-^*i3Eftl* r«.ra.«.t. la fox-a daX 
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perfll extruido con|una dlatancia medlda =D entre la auperCicie del 
bano da •nfriamlenllo y el prliner rodlllo aumergido de 0.6 m (2 
piee) . La f Igura 7 Upraaanta la fonna dal perfil oxtruido con una 
dlafncla aadlda f,nlxm la aup#r£lcia d«l bafto de enfriandento y el 
prlaar rodlllo svm«igido d« 6.9 « <3 pied), t. fiaur. 8 r^pr—nf 
l» fosm» dal p«r<t!L axtruido con una dilstanela medlda antra la 
auparricla del bano| da QiHrlamlento y el primer rodillo aumergldo 
de 1.2 m (4 plea). J« puede ver qua a vma velocldad de aeclramlento 
de 107 m (330 plea) ''por xiilnuto a trav6s del bafio, la cremallera no 
fue utlllaeble cuaiJdo el priwer contaotO del perCll extruido se 
preaent6 a una proJundldad de 0.6 m {2 t»les) , cueetionable a una 
profundidad de 0.9 il (3 piee) y aceptable a una profundldad de 1.2 
m (4 plea) del baflo L mayor. AdemAa, la flgura 8 iluatra el eapeaor 
de un perfil de criaallera en doa puntoa dlferentea, tal conw ea 
axtrulda de acuerdJ con la presbnte inrencidn. Co«o ae mueatra, 
este petfil tiene dUensiones de 0.30 cm (0.012 pulgadas) y 0.051 
em (0.020 pulgadaa) Ln doa slcios crlticoa- sa ha observado que las 
proporcionaa d» prJfunclidad da inaarsi6n a un eapeaor de perfil 
debe aer de entre 

ajproximadamente 1000:1. y 6000; I, de pre£ere»cia 
entre 1800 si y 50 00 i I y mAa de pretereneia aproximadamente 3000il- 
Por ejemplo. para | la extrusiOn ilustr*da en la fiwa 8, »e 
oncontrd que una pra|porci6n de 3000 il para la dimen»i6n de 0.031 cm 
(0.012 pulfladaa) a 'tina volocidad de enrollamiento de 61 cm (200 
pies linealBs) por iJlnuto a una profundidad del rodlllo de 0.6 m (2 
plea) y 5000 si a unaj veloeidad de enrollomiento de 107 m (350 pies) 
por minuto a una prdfundldad del rodlllo de 1.5 m (5 pies) . Para la 
di»ensi6n de O.OSl jcm (0.020 pulgadaa), una proporeiAn de 1900:1 
Cue obtenida a 61 il (200 plea) por minuto a una profundidad del 
rodillo de 0.9 m (3 Ue»> Y proporci6n de SOOOtl Cue obtenida a 
107 m (350 piee) po^ minuto a una profundjidad del rodillo de 1.5 m 
(5 pies) . 
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Lq8 r«sulitadofi da 9«tos oxperlitonto© ton aostrados wi la 
tabla A a conttnuacjldn, ta«bi6tt como en laa figuras 3-8 dlscutidas 
AH'bariorzMnta • i 



Profundldad del \ 
rodlllo 1 


61 m (200 


107 m (3S0 
plea) /mlnuto 


t 

0.3 m (1 pla) 






0.6 m (2 plas) 




inacaprabla 


0.9 m (3 pies) L 


aceptable 


cuaa't ionab I a 


1.2 m (4 plea) j 


acvptabla 


acaptabla 


1.5 a (5 plea) [ 


aceptabla 


aceptable 



0.9 m (3 pies) del profundldad en el ballo de ague, el rodlllo 
t«ni« poco o n±n»<kj|i •f«cto •vidente aobra Is forma del perfil » 
velooldadea de ex a 107 macros (200 a 350 plea) linealea por 
mlnuto de velocldaci de enrollamlento. Ade«Ae, ae notO que con el 
primer rodlllo a Una profundldad mayor de 0.9 ra (3 plea), la 
corma del perfil nb «ue senelble a la temperature del baflo de 
agua. Esto es, el' perfil Cue entrlado suClclentemente a una 
temperatura aenor jque fu temperatura de fusldn antee que ee 
ponga en contact© feon el rodlllo que la forma fiue eatablecida, 
•to a tempesaturaa ' del agua relatlvamonte altaa, pueato que aUn 
el punto de ebulllclldn del ague es menor- de 120*C, la temperatura 
de eu.lOn de la. realnaa de cremall*ra tlpieaa, tale, ooxao 
polletlleno de balJa denaldad. Las profundldadea de rodlllo 
mayorea de 1.5 m; (5 plea) cambl«n fundonarlan tolen, pero 
podrlan volverse pbtendalmente molestas en la operacl6n debldo 
a qua se tlene qua alevar al molde de cremallera a una altura 
mayor de 1.8 m (6 ^lea) del piao o ae tlene que abatir el fondo 
del baflo de agua ^ ua nivel manor del piso para mantener el 
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mold, a ona altux^ razonabl.. Lo. b.«oa a<,u. tlpico. 
«nor« <!. O.S . Pla.), ««TOel».n 14 cr-»ller. .l«a.dor de 
^ „rl. d. rodi'Mo. an » »enslMea a la 

A»i, : pu«d. vr qu. — P«eden obtener altas 

vlocld.d« de prod(uccl6n d« -l^nto- d« P«fil p.r. cl.rres de 
bolsa t-r»oplA-tlcd. »1 1. protundldad del primer rodlllo q«. - 
pon. en contacco el elemento de perfil axtruido .n eX banc 

de enrrl«mento ea|mayor de aproxliaadamfcnte 0.9 a O plee) y de 
preCerenda »proxlai|ad«ioente 1.2 m (4 pieo) . 

«1 proceaio de e>^truel6n de la pre.enf Invnct^n pu.de 
aer u.ado en rela46n con la fabrieaci6« de parte, y elemento. 
««nopid3tieoe de larla. £or«a. y perflil.e, ex* donae las partes 
3on producidas mec^lante extrusion a t.av*e de «n mold, a una 
conflguracion espe^lflca y luego en£rl»das en un bafto de ague 
antes del proceaamjlonto adiclonal. 

sste priceso es particulatmente apllcabie a la 
f«torioael6n de boljae de plAetlco .ellattles. 
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1. un in6todo mm^oxtLdo para lia extrusl6n de elementoa 
de perfU pare raeipientes de alinacionamionto tormopiastico. 
r«.«llabl«« CAWUSTltRIZADO porqu. coiopr«nd« .xtruir el elemcnto 
de pertil dlrectemente a un bafto de anfrlaniento y 
aubeecuentemente eJtirar el eleaento <le perfil extrutdo enfrlado 
*el baito, la wijora cowprende haeer pasar el eleaento 
verticalmiwite a. tt ivfia de un llquldo dfe entrlamienco de por lo 
««xos 0.9 » (tree plea) a una velocidid de por lo «eno. 61 « 
(200 piee) linealei por mlnuto antes de ponerae en contacto con 
eualquler element© de manlpulaol6n aAllclo. 



2. El 
relvindlcacl6n 1 
enfrlaiolento conpr^nde 
conprende un rodillo 



m6todo mejorado ete conformidad con la 
CAKACTBRZXADO p<>rq>Jie el IKjuldo de 
agua y el eleroento de manlpulacldn edlido 
en el -bafio da enfclianlento. 



3. El 
reivindlcaci6n 2, 
extruldo comprende 



mAtodo mojorado die conformidad con la 
CAAMCTBRXZJUSO por que el e lenient o de perfil 
vm. material termopliatieo aeleccionado del 
grupo que conalate de polietlleno, ' poXipropileno, etileno 
acetato de vlnil<>, copoll«e«o« .uataneialmente llnealee de 
etllono y oleClnai de 3 * e 4tomo. de carbono, cXoruro de 
polivinllo, mexclai de do. o m4. ae eatbs pollmeroa y mezclas de 
uno de estoa pollm«ro8 con otro pollmero tcnnoplAstico . 



4. Bl mAtodo mejorado die 
reivindicecidn 3, cmcmjzm poijque 
vertiealmente a travAs del aaua ;por 



conformidad con la 
el element o pas a 
una dietaneia de 
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aproxiia.dam.nte O.sj m (3 pi..) » «.roxii««d«a.nt. 1.5 m (5 piea) 
antos da pon.r*. .nl con«.eto coa .1 rodillo. 

5. El im*todo majorado d# conformidad con la 
r.4vindic.cl6n 4, ! CA«ACTERXXADO Por<;n.. 1. proporei6n d. la 
di-tancla al .spe^r <1.1 perfil .Ktruido « d. aproxi-d««nte 
1000:1 a aproximadajaont* 6000s 1. 

6. El i»6todQ a.3or.do d. conformidad con !• 
„ivin<llcaci6n 4, CA»m:T.RX»ADO porcr- 1» propordOn da 1« 
distancia al espaabr d.l perfil «ctr«ido e. de aproxlmadamente 
1800 1 1 a aproximada^nta SOOOil. 

7. El »«itodo d« concormidad con la raivindic«el6n 4, 
CABACT8RIBIUX, porq*. la proporci6n da la dlatancl. al eapesor 
del perfil extruidcj es da aproxlaadamantie 3000«1. 

9. Oh mitodo para la prcduccl6n de cremalleraa de 
plAatico, CMiACTBiilBADO porque co»pr4«de extruir primeros y 
segundoa clemantoa Ua pa^ftl -ntralaaadoa por madio de una placa 
da par«li dir.ct:a»«nt:e a un bano da aoua, aatlrar 1q- •l.mantos 
hacia abajo • t^av*, d^l bafto da agua per una distanola 
suf loienta para ciif riar loa alamanto- ; a un. f«p«ratur« manor 
que su teinperatuafa da reblandccimieato y hacer paaar loa 
elemantos alrededoi de un rodillo y eatlrarloa del baflo de aoua 
a una velocid.d d^ aproximadanant. 61 a aproxlmadamente 107 m 

(200 a 3S0 plea) lljnealaa por ainuto. 

i 

9. un meitodo de conformidad con la relvindlcaolOn 8, 
CAWVCraitZZADO por,^. loa ^^entoa compr-ndan un mata rial 
tarmopllatlco ae3|accion.d«^SaKj;;. gnhpo que conalata da 

•ewitc. ' i 
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otro pollmero cerai<i>lAsttco. 



10. Un 
CMMCTBRXBWDO porqv* 



m^todo d« eonformidad con la relvindicacidn 9, 
i« diBtanda aa da •proximadamanta o.9 m (3 
1.5 m tS piaa) . 



11. un m^rodo da conformidad ton 1. raivlndicaci6n 10, 
CMU««KX««> pord.- xa properdin d. la dlatancla al eapaaor 
dal per f 11 axt^uldo aa da aproxli-ad«aa«t. iooo:i 



aproxlmadamente 60CO:1 



12. un «4todo da eonformidad con la ralvlnd±caei6n 10, 
a«AC«W»DO p«^. 1. Prcpcrci6n da la dietancia al aspaeor 
del parfll axt^ido a» d, aproxWIa^anta 1900:1 a 
aproximadMasnte 50C|0:1. 



13. Uri 
CARACTBRIZADO porq^ld 
dttl parfll extruidc 



dm eonformidad con la relvindicaci6n 10, 
la proporci6n de la dlatancla al eapeaor 
«a d# aproxlwadam^nta 3000:1. 



B.C. JOHMSOH 80MB IHC. 
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